
EL PASO PAPER BOX, INC

REGIONAL LEADER IN THE FOLDING CARTON INDUSTRY

ISO 9001 SQF Certified

REV.: 0

DATE: 05/10/21

ORIGINATOR: Y HERNANDEZ

PAG.: 1 OF 1

Place the support pressure 

band in the correct place  
Colocar la banda de presion de apoyo en el 

lugar apropiado

Verify the belts are not leaving 

marks 
Verificar que la banda no este dejando marcas

Make sure the hooks are not 

damaging the product
Asegurese que los ganchos no estan dañando el 

producto

Glue not too far in/out the edge 
El pegamento no debe de estar ni tan cerca ni 

tan lejos de la orilla.

Verify the noncoated area 
 Verificar el area sin "coating"/ sellador

Verify that the flaps are not 

fold over 
 Verificar que las "flaps" /solapas no esten 

dobladas

Verify the pressure of the 

rollers/ belts
Verificar la presion de los rodillos/ bandas

Must pre-break and adjust the 

sword
Debe de hacerse el pre-quiebre y ajustarse la 

espada

BOX TYPE: Full Seal End

x

Verify that the glue sensors are 

not blocked, properly placed 

and correclty tight.
Verificar que las pistolas de pegamento no 

esten bloqueadas, colocadas en lugar preciso y 

correctamente ajustado

Clean the glue guns every 30 

minutes & verify sensor's 

tolerance are as make ready. 
Limpiar las pistolas de pegamento cada 30 

minutos y veirifcar que el sensor este de 

acuerdo a las toleracions del make ready.

Adjust the glue drops based on 

the product to run
Ajustar las gotas de pegamento segun el 

producto a fabricar

Verify that the feed gaugers are 

properly aligned, in the correct 

place & not too tight
Verificar que las guias de alimentacion esten 

alineadas, en el lugar correcto y no muy 

ajustadas

VERIFY THESE KEY FEATURES BASED ON THE TYPE OF BOX/ VERIFIQUE ESTOS PUNTOS CLAVES SEGUN EL TIPO DE CAJA

BOX TYPE: Tuck Top Auto Bottom BOX TYPE: Tuck Top 123 bottom BOX TYPE: Four Corners

DESCRIPTION/ DESCRIPCIÓN

GUIDE TO APPLY DURING PRODUCTION RUN BASED ON TYPE OF CASE BEING GLUED / 
GUIA PARA SEGUIR DURANTE PRODUCCION SEGUN EL TIPO DE CAJA SIENDO ENGOMADA.

ALWAYS PERFORM THESE BASIC STEPS ON ALL TYPE OF BOXES/  SIEMPRE REALICE LOS SIGUIENTES PASOS EN TODO TIPO DE CAJA

STEP 1 STEP 2 STEP 3 STEP 4

INTERNAL VISUAL AID
GENERAL INFORMATION/ INFORMACIÓN - GENERAL

PROCESS/ PROCESO: FOLDER GLUER KEY FEATURES BY TYPE OF BOX DATE/ 
FECHA:

8/3/2023

Material must not exceed feed gaugers height
Material no debe exceder la altura de las guias

All jobs must input total box height to assure patter 
data. 

Todos los trabajos deben ingresar la altura total de la 
caja para asegurar el patron correcto
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